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รายละเอียดของรายวิชา
ชื่อสถาบันอุดมศึกษา
มหาวิทยาลัยรังสิต


วิทยาลัย/คณะ/ภาควิชา 
วิทยาลัยวิศวกรรมศาสตร์   ภาควิชา วิศวกรรมอุตสาหการ
หมวดที่ 1  ข้อมูลทั่วไป
1.
รหัสและชื่อรายวิชา 

IEN 370
กรรมวิธีการผลิต (Manufacturing Processes)


2.
จำนวนหน่วยกิต
    
3(0-3)
3.
หลักสูตรและประเภทของรายวิชา
    
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ กลุ่มวิชาชีพบังคับ
4.  
อาจารย์ผู้รับผิดชอบรายวิชาและอาจารย์ผู้สอน
4.1
อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์  รับผิดชอบ กลุ่มที่ 1     

5. 
ภาคการศึกษา / ชั้นปีที่เรียน

ภาคการศึกษาที่ 2/ชั้นปีที่ 2
6. 
รายวิชาที่ต้องเรียนมาก่อน (Pre-requisite) 
ได้รับความเห็นชอบจากผู้สอน
7. 
รายวิชาที่ต้องเรียนพร้อมกัน (Co-requisites) 
ไม่มี
8. 
สถานที่เรียน 
วิทยาลัยวิศวกรรมศาสตร์ สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ     มหาวิทยาลัยรังสิต  
9. 
วันที่จัดทำหรือปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชาครั้งล่าสุด
      
วันที่  2 มกราคม  พ.ศ.  2567
หมวดที่ 2 จุดมุ่งหมายและวัตถุประสงค์
1.
จุดมุ่งหมายของรายวิชา
เพื่อให้ผู้เรียนมีความเข้าใจในหัวข้อที่ศึกษา และสามารถวิเคราะห์ วิจารณ์ได้
2.
วัตถุประสงค์ในการพัฒนา/ปรับปรุงรายวิชา
เพื่อให้เนื้อหาของรายวิชามีความทันสมัย และวิธีการสอนที่มีความหลากหลาย ทำให้นักศึกษามีความเข้าใจในเนื้อหาวิชาง่ายขึ้น
หมวดที่ 3 ส่วนประกอบของรายวิชา
1.
คำอธิบายรายวิชา 
วิวัฒนาการของอุตสาหกรรมการผลิต การออกแบบและควบคุมระบบการผลิต กรรมวิธีการผลิตและขึ้นรูปโลหะ พลาสติก ไม้ และวัสดุผสม เช่นการดัดงอ การฉีด การหล่อ และการแต่งผิว ความสามารถและข้อจำกัดของกรรมวิธีการผลิตแบบต่างๆ
2.
จำนวนชั่วโมงที่ใช้ต่อภาคการศึกษา     
	บรรยาย
(ชั่วโมง)
	สอนเสริม

(ชั่วโมง)
	การฝึกปฏิบัติงานภาคสนาม/การฝึกงาน
(ชั่วโมง)
	การศึกษาด้วยตนเอง
(ชั่วโมงต่อสัปดาห์)

	45
	ไม่มี
	-
	3


3.
จำนวนชั่วโมงต่อสัปดาห์ที่อาจารย์ให้คำปรึกษาและแนะนำทางวิชาการแก่นักศึกษาเป็นรายบุคคล
9 ชั่วโมงต่อสัปดาห์ตามเวลาที่ปรากฏในตารางการทำงาน หรือสามารถติดต่อผ่านทาง e-mail
หมวดที่ 4  การพัฒนาผลการเรียนรู้ของนักศึกษา
การพัฒนาผลการเรียนรู้ในมาตรฐานผลการเรียนรู้แต่ละด้านที่มุ่งหวัง   มีดังต่อไปนี้
1.
คุณธรรม  จริยธรรม

1.1
คุณธรรม  จริยธรรมที่ต้องพัฒนา
มีระเบียบ วินัย ความรับผิดชอบต่องานที่ได้รับมอบหมาย

1.2
วิธีการสอน
บรรยายพร้อมยกตัวอย่างกรณีศึกษา

1.3
วิธีการประเมินผล
พฤติกรรมการเข้าเรียน และส่งงานที่ได้รับมอบหมายตามขอบเขตที่ให้และตรงเวลา
2.
ความรู้

2.1
ความรู้ที่ต้องได้รับ
มีความรู้และความเข้าใจเกี่ยวกับที่ได้เรียนไปแล้วทั้งหมด

2.2
วิธีการสอน
- บรรยายโดยเน้นหลักการทางทฤษฎี พร้อมทั้งยกตัวอย่างการวิเคราะห์
- ให้ค้นคว้าหาบทความ ข้อมูลที่เกี่ยวข้อง โดยนำมาสรุปและนำเสนอผลการศึกษา

2.3
วิธีการประเมินผล
- สอบกลางภาค สอบปลายภาค ด้วยข้อสอบที่เน้นการวัดหลักการและทฤษฎี การสอบย่อย
- ประเมินจากการนำเสนอสรุปการค้นคว้าข้อมูลที่เกี่ยวข้อง
- ประเมินจากการนำเสนอรายงานในชั้นเรียน
3.
ทักษะทางปัญญา

3.1
ทักษะทางปัญญาที่ต้องพัฒนา
การคิดวิเคราะห์ อย่างเป็นระบบ โดยอยู่บนพื้นฐานความรู้ที่ได้ศึกษา

3.2
วิธีการสอน
- วิเคราะห์กรณีศึกษา และนำเสนอผลการศึกษา
- การอภิปราย

3.3
วิธีการประเมินผล
ประเมินจากการนำเสนอกรณีศึกษาโดยเน้นเรื่องการคิด วิเคราะห์  และการประยุกต์
4.
ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบ

4.1
ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคลและความรับผิดชอบที่ต้องพัฒนา
- ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างนักศึกษาด้วยกัน
- ทักษะการเรียนรู้ด้วยตนเอง และมีความรับผิดชอบในงานที่มอบหมายให้ครบถ้วนตามกำหนด

4.2
วิธีการสอน
จัดกิจกรรมกลุ่มวิเคราะห์กรณีศึกษา และนำเสนอผลการศึกษา

4.3
วิธีการประเมินผล
- ประเมินจากรายงานที่นำเสนอ และพฤติกรรมการทำงานกลุ่ม
- ประเมินตนเอง และเพื่อน ด้วยแบบฟอร์มที่กำหนด
5.
ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข  การสื่อสาร  และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ

5.1
ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข  การสื่อสาร  และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศที่ต้องพัฒนา
- ทักษะในการค้นหาความรู้เพิ่มเติมด้วยตนเองโดยการสืบค้นข้อมูลทางอินเตอร์เน็ต
- ทักษะการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศในการนำเสนอข้อมูล

5.2
วิธีการสอน
- มอบหมายงานให้ศึกษาค้นคว้าตนเอง จาก Website และสื่อการสอน e-Learning และการทำรายงานโดยเน้นการอ้างอิง จากแหล่งข้อมูลที่น่าเชื่อถือ
- นำเสนอโดยใช้รูปแบบและเทคโนโลยีที่เหมาะสม

5.3
วิธีการประเมินผล
- การจัดทำรายงาน และนำเสนอด้วยสื่อสารสนเทศ
- การมีส่วนร่วมในอภิปรายและวิธีการอภิปราย
หมวดที่ 5  แผนการสอนและการประเมินผล
1.
แผนการสอน
	สัปดาห์ที่
	หัวข้อ/รายละเอียด
	จำนวนชั่วโมง
	กิจกรรมการเรียนการสอน
และสื่อที่ใช้
	ผู้สอน

	1
	แนะนำการเรียน ข้อตกลง จริยธรรม จรรยาบรรณ และความรับผิดชอบต่อสังคม
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	2
	ความเป็นมาของระบบอุตสาหกรรมการผลิต
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษา
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	3
	การออกแบบ และควบคุมระบบการผลิต 1 
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษา/ACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	4
	การออกแบบ และควบคุมระบบการผลิต 2
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษา/ACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	5
	การเขียนแบบชิ้นงาน การเลือกวัสดุ และการเตรียมการผลิต
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษา/ACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	6
	Wood Technology 1
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษา/ACTIVE  LEARNINGหรือปฎิบัติการ
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	7
	Wood Technology 2
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษา/ACTIVE  LEARNINGหรือปฎิบัติการ
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	******
	Midterm Examination
	3
	สอบ
	

	7
	Forming Processes (1)
· Sheet Metal Shearing and Bending

· Sheet Metal Stamping Dies Process


	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	8
	Forming Processes (2)

· Casting 

· Sand – Mold Casting

· Investment Casting

· Evaporative – Foam Casting

· Die Casting

· Die Casting Machines

· Die Cast Tooling

· Powder  Metallurgy

· Powder Metal Parts Production

· Powder Metallurgy Overview

· Forging

· The Forging Process

· Open – Die Forging

· Impression – Die Forging
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	9
	Machining Processes (1)
· Turning & Lathe Basics

· Lathe type

· Lathe turrets

· Lathe work holding

· Turning operations
· Milling & Machining Center Basics

· The vertical Machining Center

· The Horizontal Machining Center

· Machining  Center work holding 

· Mill Cutters and operations

· Basic Hole making

· The drill

· Hole making Machines


	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	10
	Machining Processes (2)
· Basics of Grinding

· CNC Grinding

· Grinding Wheel Ring Testing

· Wheel Dressing

· Grinding  Fluids

· Electrical Discharge Machining

· The Electrical Discharge Machining Process

· Ram Electrical Discharge Machining

· Wire Electrical Discharge Machining

· Cutting Tool Materials 

· Cutting Tool Materials

· Tool Material Quality trade offs

· Tool Failure Modes
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	11
	Machining Processes (3)
· Basics of Grinding

· CNC Grinding

· Grinding  Wheel Ring Testing

· Wheel Dressing

· Grinding Fluids

· Electrical Discharge Machining

· The Electrical Discharge Machining Process

· Ram Electrical Discharge Machining Process

· Wire Electrical Discharge Machining Process

· Cutting Tool Materials

· Cutting Tool Materials

· Tool Material Quality Trade – offs

· Tool Failure Modes
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	12
	Plastic Processes (1)

· Plastic Injection Molding

· Plastic Materials & Molding

· Injection Molding Machines

· Injection Molds

· Plastic Blow Molding

· Blow Molding Materials & Processes

· Extrusion Blow Molding

· Injection Blow Molding
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNING 
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	13
	Plastic Processes (2)

· Composite Materials & Manufacturing

· Composite Materials

· Composite Manufacturing Processes

· Composites Overview

Plastics Finishing

· Plastics Finishing

· Plastics Decoration


	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	14
	Additional Processes

· Introduction to Work Holding 

·  Computer Numerical Control 

· Measurement & Gaging 
( Precision/ Resolution/ Accuracy , How to Read a Vernier Caliper , How to Read a Micrometer)

· Gears & Gear Manufacturing (Gear Function , Gear Machining Methods)

· Heat Treating (Metal & Alloy Structures , The Iron – Carbon Phase Diagram

· Welding (Are Welding Resistance Welding)
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNING
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	15
	สรุป – ทบทวน - รายงาน
	3
	บรรยาย/ถาม-ตอบ/กรณีศึกษาACTIVE  LEARNINGรายงาน
	อ.พรรคพงษ์  แก่นณรงค์

	******
	Final Examination
	3
	สอบ
	


2.
แผนการประเมินผลการเรียนรู้
	ผลการเรียนรู้
	วิธีการประเมินผลการเรียนรู้
	สัปดาห์ที่ประเมิน
	สัดส่วนของการประเมินผล

	1.1,2.1,2.2,2.3
	สอบกลางภาค
สอบปลายภาค
	8
15
	30%
40%

	3.1
	การเข้าชั้นเรียน การตรงต่อเวลา
การมีส่วนร่วม อภิปราย เสนอความคิดเห็นในชั้นเรียน
	ตลอดภาคการศึกษา
	30%

	4.2,5.3
	วิเคราะห์กรณีศึกษา ค้นคว้า การนำเสนอ
รายงาน
การทำรายงานเสนอด้วยสื่อสาสนเทศ
	13-14
	


หมวดที่ 6 ทรัพยากรประกอบการเรียนการสอน
1.
ตำราและเอกสารหลัก

Fundamentals of Modern Manufacturing : Materials, Processes , and Systems ; Mikell P. Groover 
2.
เอกสารและข้อมูลสำคัญ

3.
เอกสารและข้อมูลแนะนำ

หมวดที่ 7 การประเมินและปรับปรุงการดำเนินการของรายวิชา
1.
กลยุทธ์การประเมินประสิทธิผลของรายวิชาโดยนักศึกษา
แบบประเมินผู้สอน
2.
กลยุทธ์การประเมินการสอน
-การสังเกตพฤติกรรมของผู้เรียน
-การนำเสนอโครงงานย่อย
-ผลการสอบกลางภาค การสอบปลายภาค
3.
การปรับปรุงการสอน 
ข้อเสนอแนะจากผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกและเพิ่มการฝึกปฎิบัติงานจริงผ่านกิจกรรมกลุ่มย่อยแบบACTIVE LEARNING  2 ครั้ง เพื่อออกแบบและสร้างชิ้นงานต้นแบบ และปรับคะแนนเก็บ เพิ่มเป็น30คะแนน ในกิจกรรมและรายงานจากการปรับปรุงจากข้อเสนอแผนการปรับปรุง มคอ. 5 ปี 2560เรื่องการมีส่วนร่วมในกิจกรรมการเรียนให้มากขึ้น จึงฝึกให้มีการกำหนดหัวข้อโครงงานและการดำเนินงานให้วิเคราะห์ถึง การออกแบบผลิตภัณฑ์ กระบวนการผลิต และการวาง แผนการใช้ทรัพยากรการผลิตสามารถสร้างชิ้นงานต้นแบบกระดาษออกมาได้
4.
การทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษาในรายวิชา
การทวนสอบการให้คะแนนจากคณะกรรมการกำกับมาตรฐานวิชาการ ตรวจสอบข้อสอบรายงาน วิธีการให้คะแนน และการประเมินผล
5.
การดำเนินการทบทวนและการวางแผนปรับปรุงประสิทธิผลของรายวิชา

ปรับปรุงรายวิชาทุก3ปี หรือตามข้อเสนอแนะและผลการทบทวนมาตรฐานผลสัมฤทธิ์
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